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表１ OPC仕様一覧（2005年8月現在）
仕様 バージョン 内容 
OPC Data Access 3.0 プロセスデータの基本アクセス 
Commands 仕様開発中 コントロールコマンド（RUN/STOP 指令など） 
Common I/O 仕様開発中 簡易なデータアクセス（直 I/O アクセス等） 
Complex Data 1.0 構造化データのアクセス 
Alarms and Events 1.1 アラーム・イベントデータアクセスの仕様 
Historical Data Access 1.2 ヒストリデータアクセスの仕様 
OPC-XML（DA） 1.0 インターネットを介したデータ交換の仕様 
OPC-DX 1.0 フィールドサブシステム間のデータアクセス 
Batch 2.0 バッチコントロール(SP88)データアクセス 
Security 1.0 セキュリティの仕様  

ＯＰＣ－ＵＡの仕様は、2006年6月に、ＯＰＣ－Ｆ会員に公開の予定



3

図１ OPC製品の分類
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図２ MESのアプリケーションとの接続
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http://www.opcfoundation.org/

日本の結果は、現在の
ところ日本OPC協議会
Webで公開

図３ 適合性認定の流れ
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図４ OPC Data Access用テストツール例
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図５ OPC Inter-operability Workshop
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図６ Web公開表示例 (1/2) Product Vendor List
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Interoperability Work Shop Japan 2006

• 8月23日から25日
• 東京 ビッグサイト 会議室

• 参加資格：OPC-F会員であり、OPC-Fに製
品登録をして、Interoperability Work Shop 
Japan 2006に参加登録した企業

• 国内ベンダのみでなく、海外ベンダも参加
• 詳しくは、こちら
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図７ 製造業における動向と問題点：システム例
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ＯＰＣ－ＵＡの仕様は、2006年6月に、ＯＰＣ－Ｆ会員に公開の予定
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図８ 製造業における動向と問題点
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図１０ OPC UA の概要：OPC UA 仕様書の構成
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図１１ OPC UA の概要：OPC UA サービスセット
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図１２ 見える化実現接続イメージ例（他標準化団体と OPC）
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MOF2006に、OPC-Fが参加
• 来日予定メンバー：

12月1日のサミットに参加
– Thomas J. Burke
（President of OPC
Foundation）

– Jim Luth
– Randy Johnson
– Hans Peter

他の標準化団体及び日本のユーザーとサミットでお会いしたい。
そして、様々な課題について、話し合いたい。



17

Ethernet

前工程 処理

ｼﾐｭﾚｰﾀ

OPC-XML-DA Server

後工程 処理

OPC-XML-DA ﾗｯﾊﾟｰ

MESの生産実行系

OPC-XML-DA
Client

OPC-XML-DA
Client

Application Application Application

Ethernet

MESの文書連携系

DB
Scheduler

SCADA
DCS

OPC-XML-DA
Client

OPC-XML-DA
Server

BATCH

図１３ ＭＯＦ２００６向けデモ構成図(案)
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